Termoplastik Kapiler Hortum Cap 2 mm
Capillary Thermoplastic Hose ID2 mm

Termoplastik Hortumlar

Thermoplastic Hoses

seri/series 070/01

Hortum Renk Ic Dis Toleranslar Min.Bikiilme Calisma Calisma  Agirlik
Kodu Cap Cap Yaricapi Basinct  Basinci

Hose Part Colour Inner Outer Tolerances Min Bending Working Working Weight
Number Diameter Diameter Radius Pressure  Pressure

070/01 Siyah/Black 2.0 E 590 £ 01 E 10 E 45 5 653 2 30 £
070/01-AZ Mavi/Blue 2.0 5.9 0.1 10 45 653 30
070/01-RED  Kirmizi/Red 2.0 5.9 0.1 10 45 653 30

Yukaridaki élgiilere uygun, istediginiz metrelerde, rakor takimlari monte edilmis hortumlar mevcuttur. Calisma sicakligi -40°C + 130°C - Calisma basinci 45 bar
All the above sizes are available pre assembled with crimped fittings on required lengths - Working temp. -40°F +266°F - Working pressure 45 bar

2mm gapli termoplastik hortumlar

basing kontrol tinitelerinin
baglantilarinda kullaniimak lizere
cok uygun ¢ézimlerdir. (basing
ve sicaklik 6l¢tim aletlerinde.)

The thermoplastic hoses ID2 mm
are the ideal solution for the
connection with pressure control
units (pressure and temperature
gauges).

2mm capli kapiler hortumun pense ile montaji yapilirken dikkat edilecek noktalar
Calisma sicakligi -40°C +130°C - Calisma Basinci 45 bar

Instructions for manual assembling of capillary hose ID 2 mm
Working temperature -40°F +266°F - Working pressure 45 bar

Pense ayarinin nasil yapilacagi

Bir hortumun baglantilarini yapin ve ortalama aliminyum ¢apinin sikildiktan sonra 7.1mm oldugunu
kontrol ediniz. (4 yliziik cevre ¢apindan biri maximum 7.3mm olabilir) Eger degilse, pense ayarini
kontrol ederek istenilen degerlere ulasana kadar ayar yapiniz.

How to regulate hand pliers

Assemble one hose and check that the average diametre of the crimped sleeve is 7,1 mm (just one
of the four diametres can be maximum 7,3 mm). If not, regulate the cam till the obtained crimped
sleeve is perfect on the basis of the above mentioned measures.

Altiminyum ytiziigi boruya geciriniz,
yliziikteki yiv hortumun ug kismina
gelmelidir.

Hortumu uygun bir otomatik ya da e
manuel makas ile kesiniz. Kesim

esnasinda boru ¢api degismemeli ve
kesim ytizeyi ¢ok diizgiin olmalidir.
Insert the sleeve on the hose with the
groove towards the hose side fo be
assembled.

———

Cut the hose using proper shears,
automatic or manual cutters. The cut
must be perfectly square and smooth.

e Rakoru hortuma gegiriniz. o

Insert the nut onto the hose.

Soket kismini hortumun igerisine
oturana kadar itiniz.

Push the insert inside the hose.

IRt ST Penseyi altiminyum ytizigiin

lizerinden kaydirarak bostaki
sokete oturacak sekilde oturtunuz.

Make the nut slide onto the external
part of the insert (flare) and push
the sleeve il it covers the bottom
of the free insert.

ylizeyinin tamamini kapsayacak
sekilde oturtup, pense otomatik
olarak agilana dek sikiniz. Hortumu
90° gevirerek bir kere daha sikmak
daha saglikli bir montaj saglayacaktir.

Assemble the hose by positioning
manual pliers on the sleeve covering
Jts whole surface. Crimp &l hand
pliers open automatically. A second
crimping is useful to obtain a safer
assembling.



Termoplastik Hortumlar

Esnek Termoplastik Hortumlar Thermoplastic Hoses
Smooth Bore Thermoplastic Hoses

Tekrar kullanilabilir rakorlarin hortuma montajinda dikkat edilecek noktalar
Instructions for Manual Assembling of the hose with reusable fitting

Calisma sicakligi

-30°C +90°C -
Calisma basinci 45 bar. a K

Working temperature
-22°F +194°F
Working pressure 45 bar.

Hortumu uygun bir otomatik ya da Yiziigid boruya gegiriniz.
manuel makas ile kesiniz. Kesim
esnasinda boru ¢capi degismemeli ve

kesim ytizeyi ¢ok diizgiin olmalidir.

Insert the sleeve on the hose.

Cut the hose using proper shears,
automatic or manual cutters. The cut
must be perfectly square and smooth.

Hortumu tutun ve uygun anahtar
ile saat y6niiniin tersine hortumun
ucuyla yiiziik arasinda 2-3 mm
bosluk kalana kadar cevirin.

Soketi yiiziiglin icerisine gegiriniz.

Push the insert inside the sleeve.

Hold the hose and, using suitable
wrenches, screw the sleeve anti
clockwise till the hose end is 2-3
mm from the top of the sleeve.

Artik hortumunuz kullanima
hazirdir.

Karsilikli iki anahtar kullanarak
soket yliziige degene kadar

saat yénlinde ceviriniz.
The hose assembly is now ready for

use.
Using two wrenches in opposition

screw the insert clockwise fill it
touches the sleeve.

Kablosuz Hidrolik Makina veya Elektrikli Pense ile montaj yapilirken dikkat edilecek noktalar

Instructions for Assembling with Cordless Hydraulic Manual or Electric Crimping Machine
Calisma sicakligi -40°C +110°C - Calisma basinci 45 bar - Working temperature -40°F +230°F - Working pressure 45 bar

Yizigdn i¢ kismini, hortumun O-ringlerinizi soketin tizerindeki
ug kismiyla ayni hizaya gelecek uygun yivlere kaydirarak yerlestirin.

sekilde yerlestirin.

RFTAO5

Whenever the inserts are provided with
proper grooves, slide the o-rings into
them.

Put the sleeve onto the hose part to
be assembled and position the sleeve
in line with the hose end.

Soketin dis yivli kismini kovanin
agzina degene kadar itekleyiniz.

Soketi hortumun icine dtizgtin bir
sekilde itekleyiniz.

Slide the sleeve onto the hose till it
reaches the hook groove of the insert.

Slide the nut onto the insert; then
push the insert inside the hose.

RFTAO6
Daha gtivenli bir montaj igin, ayni
islemi hortumu déndtirerek
tekrarlanmaniz faydali olacaktir.

Yiizigu, makinanin agzi ile ayni
hizaya gelecek sekilde hortumu
tutarak sikiniz.

For a safer assembling, repeat the

AT D D Yy PRSI s operation turning two or three sides

sleeve in line with the end of the .
of the crimped sleeve.

crimping die.

DIKKAT : Montaja baslamadan énce, penseler ile ilgili kullamm WARNING: Before proceeding with assembling, please, carefully
talimatlarin1 dikkatli bir sekilde okuyunuz ve pensenin read the instructions provided together with the crimping machine
ayarlarini yapmadan sikma islemini gerceklestirmeyiniz. and do not crimp before setting the crimping dies.



